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ZERTIFIKAT @& CERTIFICATE o

PCA

PoLskiE CENTRUM
AKREDYTAC

83"

CERTYFIKACJA

Polska

CERTYFIKAT

SPAWANIE PO,JAZDOW SZYNOWYCH
| ICH CZESCI SKLADOWYCH
wg PN-EN 15085-2:2021

Przedsigbiorstwo: RST ROZTOCZE Sp. z 0.0.

ul. Zamojska 42A
22-600 Tomaszow Lubelski, Polska

spetnia wymagania dotyczgce prowadzenia prac spawalniczych w zakresie:

Poziomu Klasyfikacji CL1 wedtug PN-EN 15085-2:2021

Typ dziatalnosci: D, P

Rodzaj komponentow: Budowa nowych:
- prostych czesci pojazdow szynowych

Projektowanie czesci sktadowych pojazdéw szynowych

Zakres uznania:

Proces spawalniczy | Grupa materialowa Wymiary Uwagi
wg PN-EN ISO 4063 wg ISO/TR 15608
135 1.2 3,0-104 ---
135 1.2 1,4-16,0/98,0-32,0 FwW
135 1.2 1,75-12,0/9@ 12,5-50,0 FwW
135 1.2+22 1,4-10,0 FW

Kontynuacja zakresu uznania na kolejnej stronie

E oy 3 ':i"

(PP05-F03-15085 wyd.6)

Koordynator prac spawalniczych:

Zastepca koordynatora:
Dodatkowi koordynatorzy:
Numer certyfikatu:

Okres waznosci certyfikatu:
Nastepna ocena w nadzorze:

Data wystawienia certyfikatu:

Audytor:

STRONA1z2

Tobiasz Lizak, poziom A (IWE)
Marcin Wrébel, poziom B (IWT)
Patrz — kolejna strona
TSP-15085-255.00

od 06.02.2024 do 05.02.2027
do 12.01.2025

06.02.2024

Artur Labus

Mieczystaw Obiedzinski
CEO

TOV SUD Polska Sp. z o.0.

ul. Podwale 17
00 — 252 Warszawa

www.tuvsud.com/pl-pl “W®


http://www.tuvsud.com/pl-pl

Numer Certyfikatu: TSP-15085-255.00

Zakres uznania (kontynuacja):

Proces spavalniczy | Grupa materislowa wymiary
135 2.2 3,0-10,0 FW
135 AUTO 1.2 2,1-20,0/@16,0 FW
135 AUTO 1.2+2.2 1,4-10,0 FW
135 AUTO 2.2 3,0-10,0 FW
141 1.2 1,5-6,0 ---
141 1.2 2,1-6,0 FW
141 7.2 3,0-6,0/9321,0 FW
141 8.1 0,84-24 FW
141 8.1 1,05-6,0/@5,0-30,0 FW
141 8.1 3,0-5,2 ---
141 8.1 0,84 - 1,56 ---
141 AUTO 1.2 2,1-6,0 FW
21 1.2 3,0-50 ---

Dodatkowi koordynatorzy prac spawalniczych:
Pawet Snopek, poziom A (IWE)

Postanowienia ogélne
zgodnie z PN-EN 15085-2

Uniewaznienie certyfikatu

Krajowy organ bezpieczenstwa lub Jednostka Certyfikujgca, ktéra wystawita niniejszy certyfikat moze uniewazni¢ ten certyfikat,
w przypadku gdy:

- istniejg uzasadnione watpliwosci dotyczgce prawidtowego wykonywania prac spawalniczych zgodnie z odpowiednimi normami,

- istniejg uzasadnione watpliwosci dotyczace prawidtowego nadzorowania prac spawalniczych zgodnie z odpowiednimi normami,

- wystgpi brak uznanego nadzoru spawalniczego,

- wystepuje brak aktualnych certyfikatéw spawaczy oraz operatoréw spawalniczych zgodnych z odpowiednimi normami,

- spawaczom lub operatorom spawalniczym nie posiadajacym potwierdzonych kwalifikacji powierzono wykonanie prac spawalniczych,

- inne warunki zawarte w odpowiednich normach nie s3g spetnione,

- Jednostce Certyfikujgcej odméwiono mozliwosci przeprowadzenia corocznego audytu nadzoru,

- zaktad spawalniczy zrezygnuje z certyfikatu.

Zaktad spawalniczy potwierdza pisemnie Jednostce Certyfikujgcej uniewaznienie certyfikatu. Jednostka Certyfikujgca informuje
o uniewaznieniu certyfikatu krajowy organ bezpieczenstwa.

W przypadku, gdy obowigzujgcy certyfikat ma zosta¢ przediuzony, wniosek o odnowienie nalezy ziozy¢ w Jednostce Certyfikujgcej
co najmniej dwa miesigce przed uptywem waznosci obecnego certyfikatu.

Uwagi do certyfikatu / rozszerzenia:

Certyfikacja zostata udzielona zgodnie z programem certyfikacji PR_15085 z dnia 02.01.2024.

Waznos¢ certyfikatu mozna sprawdzi¢ skanujac kod QR lub pod adresem:
https://certyfikaty-tuv-sud.pl/certyfikaty wyrobow/

Warszawa, 06.02.2024 Mieczystalw Obiedzifiski

CEO

TUV SUD Polska Sp. z 0.0.@ ul. Podwale 17@® 00 — 252 Warszawa ® Polska ® www.tuvsud.com/pl-pl
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