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_ ODLEWNIE
=22  CISNIENIOWE
STOPOW CYNKU

Potencjat naszej odlewni to gtéwnie maszyny
firmy Frech wspomagane przez szescioosiowe
roboty odbierajace KUKA KR 16F

DANE TECHNICZNE

15 maszyn odlewniczych

Sita zwarcia maszyn: 20 - 200T

Maksymalna masa wtrysku 2200 g

3 zautomatyzowane cele odlewnicze

/ stanowiska wyposazone w roboty KUKA umozliwiajgce
odbidr detali i montaz insertow w formie

Program symulacji procesu odlewania FLOW 3D Cast
wspomagajacy konstrukcje narzedzia eliminujac

potencjalne wady odlewnicze

FRECH = AGRATI

STOP CYNKU O
SYMULACJA 1 5 3 A O
WTRYSKU 410 = 200T 22009 500x500
wiryskarek zautomatyzowane max. max. przeswit pomiedzy
goracokomorowych  cele odlewnicze siata zwarcia masa czesci kolumnami

Z430
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PRECYZYJNE
N SPAWANIE

Spawanie TIG/MIG/MAG
Zgrzewanie punktowe

Spawanie Laserowe

MATERIALY (zgodnie z1SO TR 15608)
Stali niestopowych, niskostopowych i nierdzewnych

grupy 1.2 - stale o granicy plastycznosci do 375MPa
(np. S355JR, S235JR itp.)

grupy 2.2 - stale drobnoziarniste obrabiane

termomechanicznie o granicy plastycznosci powyzej
475 MPa(np. DOMEX500MC)

grupy 8.1- stale austenityczne (np. X5CrNi18-10)

Centrum spawalnicze z robotem KUKA KR C4

U= —_— PN-EN 15085-2:2021 —_— PN-EN ISO 3834-2:2021
1 0 5 1 O 1 — Poziom certyfikacji CL1 — o
= Wymagania jakosci dotyczace
. . . i Kolejnictwo - spawanie spawania materiatdéw metalowych
stanowisk stanowisk stanowisko stanowisko Ry C - AT
spawania pojazdéw szynowych i ich czgsci - petne wymagania jakosci
manualnych zautomatyzowanych  zrobotyzowane laserowego — e
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WYKONCZENIE

POWIERZCHNI

Obrobka wibroscierna
Szlifowanie

Gratowanie blach (réwniez z aluminium) na szlifierkach
szerokopasmowych

Srutowanie

Malowanie proszkowe
Obroébka galwaniczna
Znakowanie laserowe

Tampodruk

O\ =0 )
Q
13 1g 7 2
stanowisko wibratorow

szlifierek Srutownice

zrobotyzowane kotowych
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“‘C’{{ MALARNIA

Przygotowanie chemiczne w 4 stopniowej myjce natryskowej
(Odttuszczanie z fosforanowaniem, 2 x ptukanie woda,
ptukanie wodag demineralizowana)

Naktadanie farb proszkowych metoda elektrostatyczng
Farby proszkowe z palety RAL i NCS

Piec do polimeryzacji farby o wymiarach:

1900 x 1500 x 1900 mm (d+ x szer x wys)

Piec do polimeryzacji farby (do prototypow):
1300 x 700 = 1500 mm (dt x szer x wys)

2 1 1

piece do myjnia
polimeryzacji automatyczna 4 suszarka
farby strefowa
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QA .
A MONTAZ

Montaz produkcji katalogowej:

Systemy zamykania

Zamki, zawiasy
Zamki elektroniczne (strefa EPA)
Zaciski energetyczne

Montaz produktow customowych:

Realizacja indywidualnych projektow
Modyfikacja produktéw katalogowych spetniajacych
potrzeby rynku i klienta

6 155

gniazd stanowisk
montazowych montazowych
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A  MONTAZ URZADZEN
A\ ELEKTRONICZNYCH
- STREFA EPA

12 stanowisk roboczych ESD

2 jonizatory

Tester opasek i obuwia ESD
Miernik do pomiaru rezystancji

Miernik do pomiaru pola elektrostatycznego

RST Roztocze’

12 2

stanowisk
ESD

jonizatory
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BADANIA WEASNOSCI MATERIALOW

Sreeslen ey e B CENTRUM BADAWCZ0-ROZWOJOWE
ASCOTT CC450iP i Q-FOG CCT/1100 (2

PN-EN ISO 9227, DIN50021, ASTM B117, ASTM G85 — DZIAL R&D

Warunki pracy:
Mgta solna = Kondensacja wilgotnosci = Suszenie
Kontrola wilgotnosci

LABORATORIUM PROTOTYPOW

Symulacja wtrysku

Pojemnosc¢ komory: 450 |
Wymiary wew.: 1010 x 640 x 1140 mm

Stanowisko do badania koroz;ji
elektrochemicznej ATLAS 1131

ocena szybkosci postepowania korozji dla stopow
metali,

weryfikacja wptywu réznych czynnikow na szybkosc
postepowania korozji i na wtasnosci mechaniczne
materiatow,

okreslenie wiasciwosci powtok ochronnych,
sprawdzenie jak reagujg ze sobg rozne grupy materiatow.

ProCAST - do symulacji odlewania stopéw cynku
Moldex 3D - do symulacji wtrysku tworzyw sztucznych

optymalizacja konstrukcji form wtryskowych

nadzor nad procesem wypetniania wypraski
w gniezdzie formujgcym

Wydruki prototypowe
Drukarka 3D Objet30 Prime

Technologia 3D Paolydet

Komora starzeniowa Q-Sun Xe-3 =

przyspieszone badania starzeniowe
odpornos¢ na swiatto, trwatosc koloru, fotostabilnosc

Wysuwana taca o wymiarach 451 x 718 mm . . . . .
Precyzja powierzchni oraz skomplikowana geometria

Komora klimatyczna Weiss C180/40 ksztattu

wptyw temperatury i wilgotnosci na wtasciwosci,
funkcje i zywotnos¢ wyrobow.

Zakres pracy temperatury od -40 do 180 °C,

Zakres regulacji wilgotnosci od 10% do 98 %

Komora robocza: 294 x 192 x 148,6 mm
Grubosc¢ warstwy przyrostowej: 16 pm, 28 pm, 36 pm
Doktadnos¢ wydruku: 0,1 mm

Stanowisko do badania trwatosci
zawiasow wg PN-EN 1935

4 Badanie wytrzymatosci na:

obcigzenia statyczne

Badanie szczelnosci zgodnie
z norma PN-EN 60529

Klasa wodoszczelnosci IPX:

IPX'5
IPX 6

scinanie

trwatosc¢
nosnosc
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LABORATORIUM METROLOGIC‘ZNE BADANIA NIENISZCZACE

Maszyna wspoétrzednosciowa
multisensoryczna Axiom too HS

Defektoskopia magnetyczna MT2
Defektoskop MINICEM typ CEM 1500/300 FWDC-3F

Wykrywanie nieciggtosci:

kamera CCD z soczewka telecentryczng powierzchniowych

podpowierzchniowych (do gtebokosci ok. 3 mm)
w materiatach ferrytycznych

mozliwos¢ pomiaréw bezdotykowych

badania magnetyczno-proszkowe MT2

Konturograf Contracer CV-4500

wysokiej precyzji pétautomatyczny przyrzad
do pomiaru konturu

Linia badan penetracyjnych

wykrywanie wad powierzchniowych przy zastosowa-
niu penetrantow barwnych i fluorescencyjnych

: badania penetracyjne PT2

Zakresy pomiarowe:

X do 120 mm, max wznios profilu Z do 50 mm
Odlegtos¢ punktéw pomiarowych (w X) 1,0 pum do 8,0 um

Cyfrowy projektor pomiarowy Badania wizualne

KEYENCE IM-7000
wysoka precyzja pomiaru wykrywanie otwartych nieciggtosci powierzchniowych
pomiar duzej ilosci produktow jednoczesnie W mat.erla’r.ach | GRlRREn e DEe
jednoczesny pomiar wysokosci i gtebokosci badania wizualne VT2
automatyczne zapisywanie danych

zakres pomiarowy 200 x 200 mm
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Maszyna wytrzymatosciowa
Autograph serii AG-X

badanie na zrywanie, $ciskanie, zginanie,
rozcigganie, scinanie

Pomiar sity: 1/1000 * 0,5%
Zakres: od 10 N do 100 kN
Przestrzen robocza: 1250 x 600 mm

Maszyna do badania momentu
skrecajacego
okreslenie momentu obrotoweqgo z rejestracja
momentu sity
badanie wytrzymatosci na skrecanie

Zakres od 1 do 100 Nm (rozdzielczos¢ 0,003 Nm).
Maks. wielkos¢ probki: 150 mm $rednicy i 250 mm diugosci

Twardosciomierz uniwersalny
Verzus 750 CCD

EN/IS, ASTM, JIS

Metody:
Brinella, Vickersa, Rockwella,
Superficial Rockwella, HVT, HBT, H(1ISO 2039/1)

Zakres obcigzen: od 1 do 250 kg
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BADANIA WEASNOSCI MATE\RIALO'W

Twardosciomierz Shore’a skala AiD
DIN 53505 (DIN ISO 7619), ASTM D 2240, JIS K7215

Pomiar twardosci tworzyw sztucznych,
dla materiatow miekkich - skala A

dla materiatow twardych - skala D

Doktadnos¢: 0,5 jednostki

Spektrometr SPECTROTEST

analiza sktadu chemicznego w trybie iskry,
tuku dla nastepujacych baz: Fe, Al, Cu, Zni Ni

kontrola gatunku materiatow
analiza potproduktow

Spektrofotometr Spectro-Guide Gloss 45/0

Pomiar barwy wg ASTM - D2244, E308, E1164,
DIN-5033, 5036, 6174, 11664, 55988, ISO - 7724

Pomiar potysku wg ASTM - D523, D2457, DIN - 67530,
1SO - 2814, 7668.

Zakres pomiaru: 400 — 700 nm
Rozdzielczos¢ spektralna: 10 nm
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Stanowisko do badania
pokry¢ malarskich

*  Pomiar grubosci powtok na podtozach;
typu F - magnetycznych (zelaznych / stalowych)
typu NF - niemagnetycznych (metale kolorowe)

*  Pomiar twardosci metodg Buchholza
BS 3900-E9, DIN 53153, ISO 2815, NF T30-052

+  Badanie wytrzymatosci na zginanie,
przyczepnosg, elastycznose
AS/NZS 1580.402.1, ASTM D 522-B, ASTM D 1737,
1ISO 1519-2, JIS K 5600-5-1

*  Pomiar udarnosci na uderzenia, wydtuzenie,
pekanie lub ztuszczenie
IS0 6272, NF T 30-017, ASTM 2794, ECCA 5

»  Badanie ttocznosci na podtozach metalowych
BS 3900 E4, DIN 5315 6, DIN 53232, ECCA T6, EN 13523-6,
I1SO 1520, JIS K 5600-5-2, NBN T22-104, NF T30-019

Mikroskop OLYMPUS BX53M
z kamerg OLYMPUS SC180

RST Roztocze’

LOCKING SOLUTIONS

BADANIA METALOGRAFICZNE

powiekszenie 50x do 1000x - obserwacja mikrostruktury

metali, ceramiki i kompozytow.
analiza mikrostruktury i faz materiatu
wielkosc ziaren
pomiar grubosci powtok

Mikroskop stereoskopowy
OLYMPUS SZX16

cyfrowy system archiwizacji obrazow

Precyzyjna przecinarka
QCAT 1100A

Automatyczna prasa
do inkludowania na goraco
PRESSLAM 1.1 firmy Lam Plan

Automatyczna szlifierko-polerka
MASTERLAM 3.0 firmy Lam Plan
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BELGIA, LUKSEMBURG
BIBUS BV
Phone +32 (0) 3 232 3795
sales@bibus.nl

HOLANDIA

BIBUS BV

Phone +31 (0) 252 433 733
sales@bibus.nl

CZECHY

Lidokov, vyrobni druzstvo
Phone +420 516 452 341
info@lidokov.cz

FRANCJA
ARTIFERM Industrie
Phone +33 02 54 80 93 01
contact@artiferm-industrie.com

WLOCHY

Trebi Srl

Phone +39 0444 497000
info@3bisrl.it

PSM CELADA Fasteners
Phone +39 02 2940 0630
info@psmcelada.it

PORTUGALIA
PUZZLE ADVANCE
Phone +351 223 228 087

geral@puzzleadvance.com

HISZPANIA

FIXOR SL

Phone +34 93 710 41 60
info@fixor.es

LITWA, tOTWA, ESTONIA
UAB JVS IDEA

Phone +370 69377989
tdu@techpart.It

RUMUNIA

VONTEC ENGINEERING S.R.L.
Phone +40 726 765 850
mihnea@vontec.ro

UKRAINA ta I (A
PP MARKA Q Bl g
Phone +38 (063) 318 55 75 i
ppmarka@ukr.net

WIELKA BRYTANIA
TR Fastenings
Phone +44 1825 747460

sales@trfastenings.com
WYDANIE R1/2025
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panstw do ktérych kontrahentow dystrybutorow wystanych produktéw
exportujemy na swiecie w 2024r.
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